GN 808.3 Kreuzgelenkwellen mit Nadellager

mit La&ngsausgleich
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Ausflihrung
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¢ Gelenkwdirfel, Stifte
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® Nabennut JS9 DIN 6885 > Seite 1806
e Querbohrungen GN 110.1 > Seite 1809

® |SO-Passungen > Seite 1873
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e mit anderen oder unterschiedlichen
Anschluss-Bohrungen

e Ausfihrung in Edelstahl
(Lager nicht rostfrei)

Hinweis

Kreuzgelenkwellen mit Nadellager GN 808.3 Uberbriicken nicht nur den
Versatz zweier Wellen, sondern sie ermdglichen auch einen Langenaus-
gleich, welcher in Abhangigkeit der Gesamtlange |; ein entsprechendes
AuszugsmanB |, zulasst. Die Kraftlibertragung erfolgt Gber zwei Kreuzge-
lenke DIN 808 (Form EW), eine Keilwelle und eine Schiebehdilse.

Bei Gelenkwellen muss unbedingt beachtet werden, dass Keilwelle
und Schiebehlilse richtig zusammengesteckt sind:
die Markierungen - € muissen einander gegeniberliegen. Falsch
zusammengesteckte Gelenkwellen haben einen ungleichférmigen Ab-
trieb zur Folge und fiihren zu schnellem VerschleiB.

siehe auch...
® Kreuzgelenkwellen mit Gleitlager GN 808.2 > Seite 1456
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3.6 Bewegen, Ubertragen mit Wellen und Gelenken | Seite 1459
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