GN 610 Federhiilsen Ganter
Norm®
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Form H Halbkugel, Stahl
d +0,05 lo h
2,2 16 7,8
2,6 8 3,8
3 12 6
3 16 8,5
3,4 12 6
3,4 15 7.3
4 14 8
5) 16 8

Form HN Halbkugel, Edelstahl

d +0,05 lo h
3 16 8
3,6 18 9
4 16 7,5

Form K Kegelspitze

d +0,05 lo h
2,2 16 7,8
8 11 5
3 16 8,5
Ausfilihrung
e Hilse
-FormH/K
Stahl, vernickelt
- Form HN

Edelstahl, nichtrostend, 1.4303

e Druckfeder
Edelstahl, nichtrostend, 1.4310

e Edelstahl-Eigenschaften &> Seite 1883
* RoHS

"

e Form

H Halbkugel, Stahl

HN Halbkugel, Edelstahl
K Kegelspitze

Aufnahmebohrung
Raststiick

Iy I F Federdruckin N~ Fj Federdruck in N =
12 10,5 2,2 3

6,5 5,2 1,1 2

9 8,7 6,2 6,8
13 10,7 4,8 8,4

9 7,8 5 7
12 8,2 5,9 323
12 9 5 12,3
13 10,4 8 15
l4 [Py F4 Federdruck in N = F5 Federdruck in N =
13 10,6 4,8 8,6
15 11,5 6,7 14,5
13 1,4 8 12,3
l4 I F4 Federdruck in N~ F Federdruck in N ~
12 12,5 2,2 3

9 6,7 1,6 3,4
13 10,7 4,8 8,4

Hinweis

Federhilsen GN 610 werden zum Rasten und Arretieren verwendet.
GroBe Federwege bei gleichzeitig geringem Platzbedarf zeichnen sie be-
sonders aus.

Zur Aufnahme genlgt eine einfache Bohrung. Die Vorspannung und
Sicherung der Federhilsen muss durch das gegenlber liegende Rast-
stlick gewéhrleistet werden.

Bestellbeispiel 1 d

99 2 1,
GN610-3,4-15-H

3 Form

3.1 Rasten, Arretieren, Sperren mit Bolzen und Kugeln | Seite 885
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